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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéow. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatac;ji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie 0 howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w podreczniku, nalezy réwniez przestrzegaé instrukcji BHP,
lokalnego prawa i innych przepiséw dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegdlnie przestrzegaé
przepisdw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem fadowarki na drogach
nalezy skontaktowaé sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej informacji na temat
lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystagpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rézni¢ sie od posiadanego
urzadzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2021 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowaé¢ czujnosé! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszgcych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

tuparka do drewna 650 AVANT to przystawka odpowiednia do uzycia z kompaktowymi tadowarkami AVANT
wymienionymi w Tabeli 1. Przystawka przeznaczona jest do roztupywania drewna opatowego, szczegdlnie
wiekszych ktdd. tuparka do drewna 650 jest przeznaczona do obstugi przez jedng osobe bezposrednio z
fotela operatora.

Roztupywanie odbywa sie za pomoca sitownika hydraulicznego, ktéry dociska drewno do klina roztupujgcego.
Po roztupaniu drewna sitownik wraca do pofozenia wyjsciowego. Wysokosé klina roztupujgcego mozna
regulowac, tak aby roztupa¢ drewno na pét zamiast na ¢wiartki. Jako opcja dostepny jest uktad hydraulicznej
regulacji noza (A443834) oraz néz 6-kierunkowy (A443782) w przypadku roztupywania wiekszych ktod.

Przystawka nie zostata zaprojektowana do uzytku innego niz okreslony w niniejszej instrukcji i nie moze by¢
uzywana do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byla jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢ wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawcag Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - tuparka do drewna 650 - Zgodno$¢ z fadowarkami Avant

735
525LPG 630
220 seria2 3138 419 R20 745
R28 R35 850 eb5
Avant 225 320S 420 423 750 .
528 635 ) 860i €6
225LPG 320S+ 520 523 755i
530 640 )
760i
A438282 - (o) ° ° ° ° . . °

Zalecane jest stosowanie narzedzia wylgcznie z tadowarkami oznaczonymi symbolem e w Tabeli 1. W
przypadku stosowania z modelami oznaczonymi symbolem (o) petna wydajno$¢ moze nie zostaé uzyskana.
Wymagane moze by¢ zastosowanie dodatkowych przeciwciezaréw. W celu uzyskania informacji na temat
zgodnosci z modelem, ktory nie zostat wskazany w tabeli, prosimy o kontakt z przedstawicielem Avant.
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
zlym stanie moze spowodowaé ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapozna¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
NIEBEZPIE-  podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
CZENSTWO L . . , . ) .
szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych osdb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

m  Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

= Niebezpieczenstwo zmiazdzenia — Luparka moze byé obstugiwana tylko przez
jednego operatora. Nalezy zawsze pamietaé, ze nieprawidiowa obstuga sitownika i
ostrego noza tuparki moze spowodowaé powazne obrazenia ciata. Praca tuparki
stwarza niebezpieczenstwo zmiazdzenia; nie dopuszczac¢ innych osdéb w poblize
pracujgcej przystawki. Zachowac¢ bezpieczng odlegto$é co najmniej 10 m.

= Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez wyrzucane odiamki -
tuparka pracuje z duzg sitg. N6z tuparki pracuje z duzg sitg i moze wyrzuca¢ w
powietrze odtamki materiatu. Osoby postronne muszg zachowaé bezpieczny odstep
10 m. od maszyny. Zatrzymaé narzedzie, jezeli inna osoba znajdzie sie w strefie
niebezpieczne;j.

= Ryzyko przewrdcenia - Podczas jazdy utrzymywaé tadunek mozliwie nisko nad
podiozem. Przewozenie ciezkich tadunkéw moze spowodowaé przesuniecie srodka
ciezko$ci tadowarki i jej wywrécenie. tadunek nalezy zawsze transportowac jak
najnizej i najblizej maszyny z wysiegnikiem teleskopowym catkowicie ztozonym, tak
aby $rodek ciezkosci znajdowat sie nisko.
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®  Ryzyko zmiazdzenia - Nigdy nie nalezy wchodzi¢ pod wysuniety wysiegnik i nie

pozwalaé zblizaé sie do niego innym osobom. Podczas opuszczania fotela

kierowcy moze ulec zmianie stabilnos¢ tadowarki, prowadzgc do przewrécenia sie

maszyny. Nalezy zawsze pamietaé, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opas¢ z
OSTRZEZENIE powodu utraty stabilnosci, usterki mechanicznej lub uzycia przyrzgddéw sterowniczych
tadowarki przez inng osobe, powodujgc niebezpieczenstwo zmiazdzenia. Ladowarka
nie jest przeznaczona do diugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku.
Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze opusci¢ opierajgc je
pewnie na ziemi. Zabrania sie przebywania pod wysiegnikiem lub przystawka.

m  Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie dokfadnie sprawdzaé
narzedzia. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb zagrazajacy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposéb hakéw i innych elementéw.

®  Podczas przenoszenia ciezkich fadunkéw przegub nalezy utrzymywaé w pozycji
wyprostowanej. Skrecanie przegubu moze spowodowac przewrécenie tadowarki do
przodu.

= Nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia moze utrzymac caty ciezar tadunku. Nalezy
réwniez przestrzegac prawidtowego cisnienia opon.

®  Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub regulacjg, wytacz tadowarke i umiesé
przystawke w bezpiecznym pofozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

m  Nalezy zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszystkie inne osoby i maszyny
poruszajgce sie w poblizu. Nalezy zwraca¢ uwage na uksztaftowanie terenu i inne
zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktére mogg siega¢ do miejsca, w ktérym
znajduje sie kierowca, luzne kamienie i sliskie nawierzchnie.

= Narzedzie powinno byé uzywane tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczeAstwa i spowodowacl
uszkodzenie wyposazenia.

= Upewni¢ sig, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegélnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

®  Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.
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NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Ryzyko zmiazdzenia — Zabrania si¢ przebywania pod
wysiegnikiem tadowarki lub przystawka ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia i zycia. Nigdy nie nalezy wchodzi pod
wysuniety wysiegnik i nie pozwalaé¢ zbliza¢ sie¢ do niego
innym osobom. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem
lub wysiegnikiem tadowarki jest niebezpieczne, poniewaz
wysiegnik moze opas¢ z powodu utraty stabilnosci, usterki
mechanicznej lub uzycia przyrzadoéw sterowniczych tadowarki
przez inng osobe. Przed opuszczeniem fotela operatora
przystawke nalezy zawsze bezpiecznie ustawi¢ i stabilnie

oprze¢ na podtozu.

Nalezy pamietaC, ze wysiegnik fadowarki moze opasé lub
przechylic sie, nawet je$li silnik jest wytgczony
(niebezpieczehstwo zmiazdzenia). tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania
podniesionego fadunku. Przed opuszczeniem fotela
operatora przystawke nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym

potozeniu.

3.1 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

T

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymac
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamietaé, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢, nawet gdy silnik jest wytgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.

m  Wylgczy¢ silnik fadowarki i zaciggngé hamulec postojowy.

= Zwolni¢ cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie

wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyja¢ kluczyk zaptonu.
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3.2 Sprzet ochrony indywidualne;j

Nalezy pamietaé¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

= Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowa¢ uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowaé ochrone stuchu.

m  Stosowac rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowac¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowaé okulary
ochronne.
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4. Dane techniczne

Tabela 2 — tuparka do drewna 650 — Dane techniczne

Numer produktu A443168
Maks. diugos¢ kiody: 660 mm
Maksymalna predko$¢ pracy noza: 0,26 m/s

Wymiary (D x S x W):

304 x 1837 x 853 mm

Waga: 118 kg
Minimalna temperatura robocza: -25°C
Maksymalna sita roztupywania: 7,6 tony

Zalecana wejsciowa energia
hydrauliczna:

20-30 I/min, 20 MPa (200 baréw)

Maksymalny przeptyw i ci$nienie oleju
hydraulicznego:

40 I/min, 22,5 MPa (225 baréw)

Kompatybilne tadowarki AVANT:

Patrz Tabela 1, Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Opcje
Ukfad hydraulicznej regulacji noza A443834
N6z 6-kierunkowy A443782
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4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia
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Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byc¢
widoczne a urzgdzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktéw, ktérych dane kontaktowe zostaty podane na
oktadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sg czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i

pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzadzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

A

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.
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A447611 Tabliczka znamionowa narzedzia

A447207

Aby natozy¢ nowa nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwac folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisngé. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.
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Tabela 3 - Polozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy
1 |A46771 Niebezpieczenstwo niewtasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczytac
instrukcje.
2 |A46772 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym

narzedziem; trzymaé¢ sie z dala od
uniesionego urzgdzenia.

3 |A46803 Ryzyko zmiazdzenia, elementy ruchome.
Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

4 |A46749 Niebezpieczenstwo skaleczenia przez
ostre i mocne noze. Przed zblizeniem sie
do przystawki nalezy zastosowac sie do
zalecen podanych w  procedurze
bezpiecznego zatrzymania.

5 |A46797 Niebezpieczenstwo  zmiazdzenia w
obszarze zasiegu pracy przystawki. Nie
pozwalaé, aby osoby postronne zblizaty
sie do strefy zagrozenia.

6 |A447611 Nalezy uwaza¢ na wyrzucane materiaty i
przedmioty oraz zachowa¢ bezpieczng
odlegtosé¢ 10 m. od urzgdzenia.

7 |A447207 Tabliczka znamionowa narzedzia

Tabela 4 - tuparka do drewna 650 - Giéwne elementy

1 | Rama ze wspornikami szybkoztgcza Avant

2 | Sitownik hydrauliczny ostrza tngcego

3 |Karetka

4 | Klin roztupujacy

5 | Wspornik wieloztgcza

6 | NOz 6-kierunkowy (wyposazenie opcjonalne)

Uktad hydraulicznej regulacji noza (wyposazenie
opcjonalne)

Zawor rozdzielczy ukfadu hydraulicznej regulacji noza

(wyposazenie opcjonalne)
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5. Podczepianie narzedzia

Podczepianie narzedzia do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposdb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Narzedzie mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu piyty narzedziowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na narzedziu.

Jezeli narzedzie nie zostanie zamocowane do tadowarki, moze sie od niej odtgczy¢ powodujgc niebezpieczne
sytuacje. Nie wolno poruszaé sie fadowarkg ani podnosi¢ wysiegnika, jesli narzedzie nie zostato
zamocowane. Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegaé opisanej nizej
procedury podtgczania. Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszym
podreczniku. Montowanie narzedzia do tadowarki przebiega w nastepujgcy sposob:

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie
ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE . . o N ) ] .
Nie wolno przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

Krok 1:

m  Podniesc kotki ustalajgce ptyty szybkiego montazu i obréci¢ je do tytu, tak aby
weszty w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym potozeniu.

m  Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania narzedzi —
patrz odpowiednia instrukcja systemu mocowania.

m  Weze hydrauliczne i przewody elektryczne muszg by¢ utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:
= Obroci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie do kierunku jazdy do przodu.

m  Podjecha¢ tadowarkg do narzedzia. Jesli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

= Ustawi¢ gérne kotki ptyty narzedziowej tadowarki tak, aby znalazly sie pod
odpowiednimi wspornikami narzedzia.

Krok 3:

m | ekko podnies¢ wysiegnik - przesungé dzwignie sterowania wysiegnikiem do
tytu, aby podniesc¢ narzedzie z ziemi.

m  Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obréci¢ dolng czesé
ptyty narzedziowej w kierunku narzedzia.

m  Zamocowac recznie kotki ustalajgce lub zatgczy¢ blokade hydrauliczna.

= Nalezy zawsze sprawdzié zamocowanie obu kotkéw ustalajacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwigksza ryzyko przewrocenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkéw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprécz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzeh narzedzia i kompatybilno$¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarka istnieje ryzyko wywrdcenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie 6, przed uzyciem

narzedzia nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem Avant.
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5.1 Podtaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W tadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg potgczone przy uzyciu systemu wieloztgczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczek na system wieloztgczy w przypadku tadowarki z serii Avant 300-
700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub zlecenia instalaciji.

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podigczaé ani
odtacza¢ szybkoztaczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
OSTRZEZENIE pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod ci$nieniem. Podtaczanie lub odtaczanie
ztaczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.

Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czystos¢ ztgczek; uzywac nasadek ochronnych na
szybkoztgczkach, zarédwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogag
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu multizigcza:

I. Dopasowac kotki do poditgczenia narzedzia do odpowiednich
otworéw zigcza tadowarki. Multiztgcze nie zostanie podtgczone,
jesli ztagcze narzedzia jest odwrécone.

2. PodtagczyC¢ i zablokowa¢ multiztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone tadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos$¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ zigcza. Wylgczy¢ takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odfaczanie systemu multizigcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na réowne i mocne podioze.
I. Wyigczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny fadowarki.

2. Wciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignie, aby odtgczy¢
zfgcze.

3. Po zakohczeniu operacji ustawi¢ multiztgcze w jego uchwycie na
narzedziu.
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Zigczki zwezajace sie typu JIC:

Przesmarowac¢ powierzchnie wewnetrzne i gwinty ztgczek.

Ztaczka typu JIC nie jest dokrecana wytgcznie momentem i w zadnym momencie w
czasie dokrecania nie wymaga duzej sity. Nadmierne dokrecenie lub
niewspoétosiowos¢ spowoduje zniszczenie ztgczki.

Dokreci¢ ztgczke recznie do oporu, a nastepnie lekko przy uzyciu narzedzi,
upewniajgc sie, ze ztgczka jest prawidtowo dokrecona. W przypadku zauwazenia, ze
potrzebna jest coraz wieksza sita, dokreci¢ ztgczke wykonujgc tylko 1/3 do 1/2 obrotu
przy uzyciu narzedzi.

Po dokreceniu sprébowaé recznie skreci¢ przewdd hydrauliczny - ztgczka powinna
by¢ nieruchoma.

Odftaczanie przewodéw hydraulicznych:

Przed odigczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i réwnej
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odtgczania przystawki nalezy zawsze odigczyé ztgcza hydrauliczne przed
odblokowaniem ptyty szybkoztgcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.
Ponownie zatozyé zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do ukfadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego cisnienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie ztgczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie podtgczyé. Jezeli ztgczek nie
da sie poditgczy¢, nalezy zwolnié ci$nienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego ukfadu
hydraulicznego w tadowarce przy wylgczonym silniku. Aby mie¢ pewnos¢, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie cisnienia resztkowego, przed odtgczeniem ztgczek nalezy wylgczyé silnik tadowarki i
przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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6. Montaz ukfadu hydraulicznej regulacji noza

tuparka do drewna 650 moze zostaC
wyposazona w ukitad hydraulicznej regulaciji
noza i posiada wymagane punkty mocowania i
otwory potrzebne do instalacji wezy
hydraulicznych.

Dzieki ukfadowi hydraulicznej regulacji noza
tuparka do drewna 650 moze by¢ uzywana do
roztupywania roznej wielko$ci kidéd bez
koniecznosci opuszczania fotela operatora.

Zestaw ukladu hydraulicznej regulacji noza
(A443834) zawiera wszystkie elementy

wymagane do montazu.

Zestaw uktadu hydraulicznej regulacji noza (A443834)
(wyposazenie opcjonalne)

6.1 Wymagane kwalifikacje do prac instalacyjnych:

Do wykonania

instalacji wymagana jest wiedza teoretyczna i praktyczna na temat podzespotow

hydraulicznych. Zalecane jest zlecenie instalacji podzespotow hydraulicznych wykwalifikowanym technikom
serwisu. Producent lub jego przedstawiciel nie ponoszg odpowiedzialnosci za szkody, straty lub obrazenia
ciata wynikajgce z nieprawidtowej lub niekompletnej instalacji. W przypadku dodatkowych pytah lub w celu
zamowienia ustug w zakresie instalacji prosimy o kontakt z najblizszym sprzedawcg Avant.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

OSTRZEZENIE

Ryzyko wtrysku ptynu pod wysokim cisnieniem przez skére. Instalacja obejmuje
montaz elementow hydraulicznych. Nieprawidtowy montaz lub poluzowane ztgczki mogg
spowodowaé wytrysk ptynu pod wysokim cisnieniem. Nalezy dokfadnie przestrzegac
wszystkich procedur bezpieczenstwa dotyczacych podzespotow hydraulicznych i

wszystkich podanych instrukciji.

Instrukcje zamieszczone w niniejszym rozdziale sg przeznaczone dla wykwalifikowanych
technikow serwisu lub o0sdb posiadajgcych wiedze i doswiadczenie w zakresie

podzespotéw hydraulicznych.

Ryzyko powaznych obrazen ciata. Procedury bezpieczehstwa dotyczgce podzespotow
hydraulicznych majg zastosowanie zaréwno do instalacji nowych elementow jak i
modyfikacji istniejgcych instalacji hydraulicznych. Ponizsze instrukcje dotyczace instalacji
zawierajg informacje niezbedne do przeprowadzenia instalacji, jednak instalacja lub
modyfikacja jest dopuszczalna tylko wtedy, gdy przeprowadzajgca jg osoba moze

wykonac te prace bezpiecznie.

Nalezy przestrzega¢ podanych ponizej procedur i ogoélnych zasad bezpieczenstwa
dotyczacych ukfadéw hydraulicznych. Wiecej informaciji lub ustugi w zakresie instalaciji

mozna uzyskac u sprzedawcy Avant lub w punkcie serwisowym.
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Nalezy chroni¢ srodowisko naturalne przed wyciekiem oleju hydraulicznego i nie
dopuszcza¢ do wylewania go do ziemi. Poluzowany przewdd hydrauliczny nalezy
trzymac skierowany prosto do géry lub zatka¢, aby wyciek z niego byt jak najmniejszy.

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy dokifadnie oczysci¢ wyposazenie,
uniemozliwiajgc przedostanie sie brudu, pytu lub wody do elementéw hydraulicznych lub
oleju hydraulicznego. Pokrywy ochronne nalezy zdjg¢ bezposrednio przed
zainstalowaniem elementéw. Nalezy przestrzegac procedur bezpieczenstwa i stosowac
odpowiednie $srodki ochrony indywidualne;j.

6.2 Instrukcje bezpieczenstwa dla podzespotow hydraulicznych

Wytrysk ptynu pod wysokim ciSnieniem moze przeniknaé przez skére i spowodowaé powazne

obrazenia:

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Ryzyko wtrysku plynu pod wysokim
cisnieniem przez skére - Wytrysk ptynu pod
wysokim cisnieniem moze przenikna¢ przez

skore i spowodowaé powazne obrazenia.

Przed przystgpieniem do obstugi elementow
hydraulicznych nalezy upewni¢ sie, ze
instalacja hydrauliczna narzedzia i fadowarki

zostata catkowicie zdekompresowana. Nie

wolno obstugiwaé ztgczek pod cisnieniem.

Nie wolno mocno zaciska¢ reki wokét lub w
poblizu ztgczki podczas jej dokrecania lub
odkrecania albo szukania wycieku. Do
wykrywania wycieku nalezy uzywaé kawatka
kartonu.

Jesdli ptyn hydrauliczny zostat wtrysniety pod
skore, nalezy natychmiast skorzysta¢ z opieki
medycznej. Rowniez ogdlny kontakt ze skorg
moze byC¢ szkodliwy. Nalezy zawsze nosic¢

rekawice, okulary i odziez ochronna.
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Przed obstuga zespotéw hydraulicznych:

I. Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek pracy przy ukfadach hydraulicznych nalezy
odczekac, az instalacje hydrauliczne tadowarki i narzedzia ostygna.

2. UpewniC sie, ze wysiegnik tadowarki ani zadna cze$S¢ narzedzia nie moze sie
poruszy¢, powodujgc ryzyko zmiazdzeniem lub przyciecia.

=  Opusci¢ wysiegnik fadowarki do potozenia dolnego i opusci¢ przystawke pewnie
na ziemie. Dla zapewnienia lepszej stabilnosci nie odtgczaé narzedzia od
tadowarki.

= Wszystkie elementy ruchome ustawi¢ w pozycji, ktérej nie przytrzymujg sitowniki
hydrauliczne.

= W razie potrzeby wykorzysta¢ dodatkowe podpory lub wyposazenie dzwigowe.
3. Whyigczy¢ silnik fadowarki.

4. Kilkakrotnie przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego
do potozenia skrajnego, aby usungé cisnienie resztkowe.

5. Odtaczyé wieloztgcze lub szybkozigcza od tadowarki, aby nie doszto do wycieku
oleju hydraulicznego.

6.3 Dokrecanie ztaczek hydraulicznych

Ostroznie dokreci¢ ztgczki zgodnie z podanymi instrukcjami i zasadami bezpieczenstwa. Nalezy pamigtac, ze
nadmierne dokrecenie spowoduje rozerwanie ztgczki. Ostroznie dokreci¢ gtéwne ztgczki za pomocg narzedzi
recznych, uzywajgc umiarkowanego momentu dokrecania. Ztgczki kolanek nalezy dokreci¢ na koncu, po
zamocowaniu wezy w ich zaciskach.

1. Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek pracy przy ukfadach hydraulicznych nalezy odczekac, az
instalacje hydrauliczne tadowarki i narzedzia wystygna.

2. Upewnic¢ sie, ze wysiegnik fadowarki ani zadna czes¢ narzedzia nie moze sie poruszy¢, powodujgc
ryzyko zmiazdzeniem lub przyciecia.

3. Opusci¢ wysiegnik tadowarki do potozenia dolnego i opusci¢ szczotke pewnie na ziemie. Dla
zapewnienia lepszej stabilnosci nie odtgczac narzedzia od tadowarki.

4. Wytgczyc¢ silnik fadowarki.

5. Kilkakrotnie przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia
skrajnego, aby usung¢ cisnienie resztkowe.

6. Odigczy¢ wieloztgcze lub szybkoztgcza od tadowarki, aby nie doszto do wycieku oleju hydraulicznego.
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Test na wykrycie nieszczelnosci

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

jakiegokolwiek ztacza hydraulicznego, aby uniknaé

Przed sprawdzeniem szczelnosci lub zblizeniem sie do

ewentualnego wyrzucenia oleju hydraulicznego pod cisnieniem:
= Wylgczyc silnik tadowarki. #

= Calkowicie zrzucic¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

=  Wytrzeé elementy hydrauliczne do czysta, aby fatwiej bylo %
znalez¢ nieszczelnosSci.

= Umiesci¢ kawatki kartonu wokét zigczy, aby wykryc
nieszczelnosci.

=  Wigczy¢ silnik. Podczas pracy na biegu jatowym nalezy kilka
razy na krotko uruchomi¢ dzwignie sterujgcg hydrauliki
roboczej. Wytgczy¢ silnik, zrzuci¢ cisnienie w uktadzie
hydraulicznym i sprawdzi¢, czy nie ma zadnych Sladow
nieszczelnosci. W razie potrzeby dociggna¢ luzne ztgcza.

= Powtodrzy¢ test, stopniowo zwiekszajgc obroty silnika i czas
pracy. Porusza¢ dzwignig sterowania hydraulikg roboczg w
obu kierunkach.

Niebezpieczenstwo wtrysku plynu pod wysokim cisnieniem przez skoére -
Doktadnie sprawdzi¢ szczelnos¢ ziaczy hydraulicznych. Przy pierwszym
uruchomieniu stosowac obroty jatowe i zachowaé bezpieczng odlegto$¢ ze wzgledu na
niebezpieczenstwo wyrzutu oleju hydraulicznego. Przed sprawdzeniem szczelnosci
nalezy wylgczy¢ tadowarke i usung¢ cisnienie resztkowe. Pamietaé, aby nosi¢

odpowiedni sprzet ochrony osobiste;.

Niebezpieczenstwo wtrysku ptynu pod wysokim ci$nieniem przez skére — Nigdy nie
sprawdzaé szczelnosci ztaczy hydraulicznych przy uzyciu dtoni. Nigdy nie dokrecaé
zlgczy hydraulicznej pod cisnieniem, poniewaz ztgcze moze pekngé, a uwolniony olej

moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Kontrola ufozenia wezy i ruchu przystawki

Po dokrecenia elementéw hydraulicznych nalezy doktadnie sprawdzi¢ ruchomos¢ przystawki. Sprawdzi¢, czy
weze hydrauliczne nie sg nadmiernie rozciggniete lub scisniete w zadnej pozycji wysiegnika tadowarki lub
przystawki oraz sprawdzi¢, czy nie majg one kontaktu z ostrymi krawedziami.

Po doktadnym sprawdzeniu, czy przewody hydrauliczne sg podtgczone a ztgczki dokrecone, nalezy sprawdzi¢
szczelno$¢ ztaczek zgodnie z opisem ponizej. Instalacja hydrauliczna odpowietrza sie sama, gdy w fadowarce
stosowany jest pomocniczy uktad hydrauliczny.
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6.4 Montaz ukfadu hydraulicznej regulacji noza

W celu montazu ukfadu hydraulicznej regulacji noza nalezy przestrzegac zalecen z rozdziatdéw ponizej.

Ryzyko zakleszczenia i zmiazdzenia — Sprawdzié¢, czy zadna
czesé przystawki nie moze sie przesunggé.

= Upewnic¢ sig, ze przystawka jest bezpiecznie opuszczona na

OSTRZEZENIE podtoze.
= Wyigczy¢ silnik tadowarki i ustawi¢ elementy ruchome w taki
sposéb, aby nie powodowaty wzrostu ciSnienia {

hydraulicznego w ukfadzie. %\
RN

= Zadna z cze$ci przystawki nie moze by¢ podtrzymywana
tylko przez cisnienie hydrauliczne lub sitowniki hydrauliczne.

= Nie poluzowywac zadnych ztgczy jesli moze to spowodowac
ruch przystawki.

= W razie potrzeby nalezy skorzysta¢ z dodatkowych podpér.

6.4.1 Uldad hydraulicznej regulacji noza — Gtowne elementy

Tabela 5 — Ukfad hydraulicznej regulacji noza

1. Sitownik roztupujacy

9. Sitownik uktadu hydraulicznej
regulacji noza

3. Zawér rozdzielczy

4. Ztgcze elektryczne

Wieloztgcze hydraulicznego
5. przewodu ci$nieniowego /
powrotnego
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Montaz elementéw uktadu hydraulicznego:

1. Ziozy¢ elementy zaworu rozdzielczego w niezanieczyszczonym miejscu. Elementy sg posmarowane
olejem na czas sktadowania. Poluzowac¢ ztgczki i zachowac sruby do pozniejszego uzycia.

Tabela 6 — Lista komponentow — Zespof zaworu rozdzielczego

Kom
pone | Imieg i nazwisko
nt

A (3) | Zawor rozdzielczy

Przytacza sitownika ukfadu

B hydraulicznej regulacji noza
C Przytgcza sitownika roztupujgcego
D Przytacza wieloztgcza

2. Odtgczy¢ weze sitownika roztupujgcego (1) w strefie w poblizu zacisku weza ptyty szybkiego montazu i
poluzowac zaciski. Odigczy¢ rowniez ztgczki wezy.

3. Zamocowac sitownik uktadu hydraulicznej regulacji (2) w sposéb pokazany na ponizszej ilustraciji.

4. Podigczy¢ weze hydrauliczne do %
sitownika uktadu hydraulicznej Q0

regulacji noza (2); pamieta¢ o
prawidtowym zatozeniu podkiadek
przedstawionych na ilustracji obok.

5. Przykreci¢ zawodr rozdzielczy (3) w
otworach ptyty szybkiego montazu.

6. Potgczy¢é otwory jak pokazano na
ilustracji w Tabeli 5. Zapozna¢ sie z
zaleceniami dotyczgcymi dokrecania
ztgczek hydraulicznych ponizej.

7. Podigczyé pierwszg czes¢ wigzki
elektryczne;j (4) do zaworu
rozdzielczego (3) i poprowadzié¢
przewod przez plastikowg spirale
zabezpieczajgca wezy
hydraulicznych, tak aby dosiegngc¢
ztgczkyg do ztgczki tadowarki.
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6.5 Ztacze elektryczne

Funkcje elektryczne przystawki:

Wyboru miedzy sitownikiem rozdzielajgcym a opcjonalnym uktadem hydraulicznej regulacji noza dokonuje sie
za pomocg standardowej wigzki elektrycznej, ktéra zostata dostarczana w komplecie z przystawka, lub za
pomocg panelu sterowania przystawkg (wyposazenie opcjonalne dla tadowarek) lub za pomocg systemu
Opticontrol® (wyposazenie opcjonalne dla fadowarek).

6.5.1 Podlaczenie wiazki elektrycznej przystawki do tadowarki

W modelach produkowanych od roku 2016 w wieloztagczu przystawki znajduje sie zintegrowane gniazdo
elektryczne. Wraz z przystawkag dostarczana jest jednak rowniez oddzielna wigzka elektryczna, umozliwiajgca
podtgczenie i uzywanie danej przystawki z tadowarkami, ktére nie sg wyposazone w system Opticontrol®.

W zaleznosci od wyposazenia tadowarki i przystawki, istniejg trzy sposoby podigczenia ztgcza elektrycznego:

1. Jesli fadowarka nie jest wyposazona w system
Opticontrol® ani w panel sterowania
przystawka:

Uzy¢ osobnego zestawu kabli z przetgcznikiem
dostarczonym wraz z przystawkg. Podtgczyé ten
kabel do gniazdka elektrycznego 12 V w poblizu
fotela operatora fadowarki i do wtyczki elektrycznej
przystawki.

I. Wtyczka elektryczna podigczana jest do
gniazda elektrycznego 12 V w poblizu fotela
operatora tadowarki.

Wiecej informacji na temat gniazda Wiazka kablowa A34731
elektrycznego tadowarki znajduje sie w
instrukcji obstugi tadowarki.

2. Przetgcznik Wh/Wyt.

Wybra¢ potozenie przetgcznika w kabinie
tak, aby byt tatwo dostepny, ale nie méogt
zostaé przypadkowo wigczony.

3. Podtaczyc do wtyczki elektrycznej
przystawki.

Jesli przystawka jest wyposazona we
wtyczke  elektryczng  zintegrowang z
wieloztgczem przystawki, odtgczy¢ kabel
elektryczny od wieloztgcza.
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2. Jesli fadowarka jest

®  wyposazona w system Opticontrol® lub

®m  panel sterowania przystawkg i tadowarka
zostata wyprodukowana po roku 2016:

Jedli gniazdo elektryczne jest zintegrowane z
wieloztagczem, wigzka elektryczna przystawki
zostaje podigczona w momencie podigczenia
wieloztgcza. Wyczysci¢ oba wieloztacza przed
podtgczeniem.

Oddzielna wigzka kablowa A34731 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

System Opticontrol® lub panel sterowania
przystawka, tadowarka wyprodukowana w 2016
roku lub pozniej

3. Jesli tadowarka jest

®  wyposazona w panel sterowania przystawkg i
tadowarka =zostata wyprodukowana przed
rokiem 2016:

Jesli w poblizu wieloztgcza tadowarki znajduje sie
gniazdo elektryczne, nalezy wyjg¢ wtyczke
elektryczng z wieloztgcza i wtozyé ja do gniazda
elektrycznego tadowarki.

Oddzielna wigzka kablowa A34731 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

Panel sterowania przystawka, tadowarka
wyprodukowana w 2015 roku lub wczesniej

Upewni¢ sie, ze kable elektryczne nie zostang zaklinowane, zgniecione ani rozciggniete
podczas ruchu wyposazenia.

Za pomocg panelu sterowania narzedziami dostepnego w fadowarce przetgczniki
sterowania narzedziami sg tatwo dostepne na koncu dzwigni sterowania wysiegnikiem.
Wiecej informacji na temat gniazdka zasilania tadowarki mozna znalez¢ w podreczniku
operatora tadowarki.
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1. Instrukcja uzytkowania

Przec¢wiczy¢ uzywanie narzedzia oraz przyrzadow sterowniczych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci sposobu pracy konkretnego modelu fadowarki zalecane jest przeéwiczenie

obstugi bez zadnych narzedzi.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko przewrécenia sie - Unikaé przeciazenia.
tadowarka moze sie przewrdci¢ podczas przenoszenia zbyt
ciezkich tadunkéw lub z powodu dynamicznych ruchow
spowodowanych jazdg i transportem ciezkiego tadunku. Nie
wysuwacé wysiegnika teleskopowego, gdy ciezar tadunku
zbliza sie do granicznej wartosci nosnosci tadowarki lub gdy
wysiegnik fadowarki znajduje sie w pozycji poziomej. W
przypadku zauwazenia, ze tylne kota tadowarki zaraz uniosg
sie nad ziemig lub w przypadku sygnalizacji przez wskaznik

tadowarki (jesli znajduje sie na wyposazeniu):

®m  Spokojnie opusci¢ tadunek i wsungé¢ wysiegnik teleskopowy

= Unikaé gwattownych zmian predkosci lub kierunku, gdy fadunek jest podniesiony

= W razie potrzeby nalezy zastosowac dodatkowe przeciwciezary

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietac, ze
wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wylgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia).
tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego
przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia rgk — Trzymaé rece z
dala od obszaru roztupywania. Wszystkie ostony powinny
znajdowa¢ sie na swoim miejscu i nalezy sprawdzié¢, czy
elementy sterujgce dziatajg zgodnie z przeznaczeniem.
Zabrania sie modyfikowania elementéw sterujgcych
przystawki. Nigdy nie dopuszczac¢ innych oséb w poblize

tuparki.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia — tuparka pracuje z duza sita. tuparka do drewna

przeznaczona jest do obstugi wylacznie z fotela operatora. Osoby postronne muszg

zachowac bezpieczny odstep 10 m. od przystawki.
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7.1 Bezpieczna odlegtosc

Minimalna bezpieczna
odlegto§¢  od  przystawki
wynosi 10 m. Zatrzymaé
przystawke, jezeli  osoba
postronna znajdzie sie w
strefie niebezpiecznej.

Nie dopuszczacé os6b
postronnych na odlegtos¢
mniejszg niz 10 m. od
przystawki. Odstoniety noz
mogg wyrzucaé materiat z
bardzo duzg predkoscia,
stwarzajgc powazne
zagrozenie dla operatora i
innych os6b znajdujgcych w
odlegtosci 10 m. od
przystawki. Uzywaj np.
pachotkow drogowych,
znakoéw, tasm o wysokiej
widocznosci i ogrodzen, aby
ostrzec osoby postronne i
utrzymac je z dala od miejsca
pracy. Nalezy réwniez
zapewnié druga osobe
pilnujaca, aby osoby
postronne nie podchodzity
zbyt blisko.
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7.2 Czynnosci kontrolne przed uzyciem

Przed rozpoczeciem pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ stan przystawki i obszar roboczy. Szybki przeglad
wyposazenia oraz miejsca wykonywania prac przed rozpoczeciem pracy to element zapewnienia
bezpieczenstwa i najlepszej wydajnosci urzadzenia.

= Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie elementdéw sterujgcych poprzez wykonanie kilku pustych cykli pracy
tuparki.

= Nalezy pamieta¢ o prawidtowych metodach pracy i unika¢ niepotrzebnego schodzenia z fadowarki.

= Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzadzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed tadowarka. Nalezy rowniez upewnié sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢é wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

= Nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan przystawki i tadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdw oleju
hydraulicznego. Codzienne czynnosci kontrolne tadowarki opisano w instrukcji obstugi. Nie uzywaj
przystawki, jesli wystgpi usterka w uktadzie hydraulicznym tadowarki lub przystawki. Instrukcje
dotyczgce serwisowania znajdujg sie w rozdziale 7.

= Przystawke i elementy sterowania fadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewnic sie,
ze tadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposéb i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

= Nalezy pamietaé o wtasciwych sposobach wykonywania prac i unika¢ niepotrzebnego opuszczania
fotela operatora.

7.2.1 Kwalifikacje operatora
Kazdy, kto zamierza uzywac przystawke, musi:

= Znac¢ przeznaczenie danej przystawki.
= Wiedzie¢, jak bezpiecznie korzysta¢ z tadowarki w réznych warunkach roboczych.

= Przeczyta¢ i zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

= Przechowywac niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

= Upewni¢ sie, ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposéb i zgodnie z
przeznaczeniem.

= Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwaé urzgdzenia.

= Nigdy nie obstugiwa¢ urzgdzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, srodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktére mogg pogorszy¢ zdolnos¢ do oceny sytuacji, powodowaé sennos¢ lub ograniczac
zdolnos¢ do obstugi sprzetu.

= Ukonhczy¢ wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.
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1.3 Eksploatacja

7.3.1  Obstuga tuparki do drewna

Ryzyko uszkodzenia ciata — Upewni¢ sie, ze w poblizu nie znajdujg sie inne osoby.
Inne osoby nie powinny zbliza¢ sie do tuparki na odlegtos¢ ponizej 10 m. i nie powinny
znajdowac sie bezposrednio za lub przed tadowarkg. Zachowac ostroznos¢ podczas
OSTRZEZENIE jazdy w poblizu oséb lub zwierzat. Nalezy réwniez upewnié sie, ze manewr cofania

tadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposaob.

Ustawianie tuparki do drewna

I. Wybra¢ réwne miejsce pracy zapewniajgce stabilno$¢ przystawki podczas pracy. Usungé ze strefy
pracy wszelkie przeszkody, ktére mogtyby spowodowaé niebezpieczenhstwo potkniecia sie. Miejsce
pracy nie moze by¢ sliskie.

2. tuparke nalezy obstugiwaé przy Swietle dziennym lub dobrym sSwietle sztucznym i tylko w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

Witaczanie i wyfgczanie tuparki do drewna:

I. Sprawdzi¢, czy tuparka do drewna jest ustawiona w pozycji roboczej, jak
opisano w niniejszej instrukcji.

2. Ustawi¢ obroty silnika tadowarki tak, aby przeptyw oleju hydraulicznego byt
utrzymywany w zalecanym zakresie 15 - 25 I/min. Nie nalezy przekraczac
maksymalnego przeptywu oleju hydraulicznego wynoszacego 30 I/min.

W zaleznoéci od modelu tadowarki, w celu zmniejszenia hatasu pracy silnika,
mozna zastosowac dwie pompy hydrauliczne. Nalezy pamietac, ze wysokie
obroty silnika nie zwiekszajg sity roztupywania.

3. Aby uruchomi¢ przeptyw oleju hydraulicznego do tadowarki, nalezy ustawi¢
dzwignie sterowania hydrauliki roboczej w potozeniu zablokowanym.

Zwolni¢ dzwignie hydrauliki roboczej do potozenia neutralnego i przestrzegac
procedury bezpiecznego zatrzymywania w celu wytgczenia tuparki.
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Roziupywanie kiéd:

I. Opusci¢ tuparke na roztupywang kitode
i mocno chwyci¢ kiode, jak pokazano
na sgsiedniej ilustracji.

2. Roziupa¢ ktode za pomocg dzwigni
sterowania hydrauliki roboczej (lub
uzy¢ przyciskéw elektrycznych na
opcjonalnym joysticku).

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

-

OSTRZEZENIE

>

OSTRZEZENIE

Ryzyko powaznych obrazen ciata wskutek nieoczekiwanego uruchomienia. Aby
unikngé ryzyka przypadkowego uruchomienia przystawki, nalezy wytgczy¢ silnik
tadowarki zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymywania. Podczas pracy silnika

nigdy nie wolno pozostawia¢ przystawki bez nadzoru.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i przygniecenia — Przed przystgpieniem do
usuniecia zaklinowania nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego
zatrzymywania. W przypadku zaklinowania sie ktody lub innych zaktécenh podczas pracy,
przed podjeciem czynnos$ci usuniecia zakleszczenia nalezy zatrzymac tuparke i wytgczy¢

silnik tadowarki. Problem nalezy usung¢ po wytaczeniu silnika.

Niebezpieczenstwo zgniecenia — Nie zbliza¢ rak do urzadzenia. Nigdy nie zbliza¢
palcéw w poblizu peknie¢ ktody podczas roztupywania. Mogg sie szybko zamknac¢ i

spowodowacé zgniecenie palcow.

Ryzyko poparzenia - Nie zbliza¢ si¢ do goracych
powierzchni. Poszczegdlne czesci urzadzenia i olej
hydrauliczny moga mie¢ temperature powyzej 80°C. Nie

zblizaé sie do gorgcych powierzchni. Stosowac sSrodki

ochrony indywidualne;j.

A472T0
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7.3.2 Regulacja wysokosci noza

Wysokos¢é noza roziupujgcego (1) mozna
regulowac¢ recznie w zaleznosci od srednicy
pnia. Mozna réwniez ustawi¢, aby ktoda byta
roztupywana na dwie zamiast na cztery
czesci. Sztywne drewno Ilub drewno z
wieloma gateziami mozna tatwiej roztupad,
dzielgc je tylko na dwie potowy.

m  Ustawi¢ wysoko$s¢ noza roztupujgcego
(1) poprzez zablokowanie noza (1) za
pomocg sworznia ustalajgcego (2) w
odpowiednim potozeniu.

Jako opcja dostepna jest réwniez regulacja
hydrauliczna.

7.3.2.1 Uktad hydraulicznej regulacji noza (wyposazenie opcjonalne)

W przypadku hydraulicznej regulacji noza, wyboru
funkcji miedzy hydrauliczng regulacja noza a
sitownikiem roztupujgcym dokonuje sie za pomocg
oddzielnego przetgcznika lub za pomocg panelu
przetgcznikow sterowania przystawka (wyposazenie
opcjonalne dla fadowarek) lub za pomocag systemu
Opticontrol® (wyposazenie opcjonalne dla tadowarek).

Jezeli przetgcznik znajduje sie w  potozeniu
neutralnym, lub, jezeli nie podtgczono wigzki
elektrycznej, pracag sitownika roztupujgcego steruje
sie za pomocg hydrauliki roboczej tadowarki. Jesli
przetgcznik znajduje sie w innym potozeniu,
hydraulika robocza pozwala na regulacje wysokosci
noza roztupujgcego.

Korzystanie z uktadu hydraulicznej regulacji noza za pomoca systemu Opticontrol®:

I. Wigczy¢ przetgcznik trybu pracy Opticontrol®.

I;Al}i’be 2. Wysokos¢ klina roziupujgcego reguluje sie

przetgcznikiem nr 2.
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7.4 Pozycja transportowa

Podczas jazdy tadowarkg z doczepiong przystawka,
tuparke do drewna nalezy utrzymywac w pozycji lekko
uniesionej i przechylonej w bok, jak pokazano na

sgsiedniej ilustraciji.

Podczas transportu wysiegnik hydrauliczny powinien
by¢ catkowicie wsuniety. Dla bezpieczenstwa zaleca
sie, aby podczas jazdy transportowej

przytgcze hydrauliki robocze;.

1.5 Przechowywanie przystawki

Odtacz i przechowuj przystawke na réwnym podtozu. Najlepiej przechowywac przystawke w miejscu
chronionym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, deszczu i ekstremalnych temperatur.

m  Nie pozostawiaj przystawki bezposrednio na podtozu. Umies¢ jg na przykiad na drewnianych podporach

lub na palecie.

® Umies¢ multiztgcze w uchwycie, jak pokazano strzatkg na ponizszym rysunku. Nigdy nie pozostawiaj

ztacza hydraulicznego na ziemi.

= Upewnij sie, ze przystawka jest zabezpieczona przed wszelkimi ruchami podczas przechowywania.

= Nigdy nie wchodz na przystawke.

W przypadku przechowywania
przez dtuzszy czas nalezy w
razie koniecznosci odswiezyC
lakier, nasmarowa¢  punkty
smarowania i zabezpieczy¢
olejem widoczne czesci
ttoczyska sitownikow, aby
zapobiec ich rdzewieniu.
Podczas przechowywania
sitownik powinien by¢ catkowicie
wsuniety.




Amuf 33 (38)

8. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwacji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzié¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji

NIEBEZPIE-  \ysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opas$é, powodujac powazne obrazenia ciata

CZENSTWO _ - . . o
lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

8.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewoddéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wylgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwaé. Wyciekajacy ptyn hydrauliczny moze przenikngé
przez skore i spowodowa¢ powazne obrazenia. JeSli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skoére, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydiem kazdg czesc¢ ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest rowniez szkodliwy dla srodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnos¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiaréw. Narzedzie nalezy obstugiwac
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.

Ryzyko wtrysku ptynu pod wysokim
cisnieniem przez skoére - Zwolni¢ cisnienie

resztkowe przed wykonaniem konserwacji.

-

NIEBEZPIE- Nje  wolno  obstugiwvaé  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie¢ pod ciSnieniem, poniewaz
ztgczka moze pekngc lub poluzowac sie, a
uwolniony olej moze spowodowacé powazne
obrazenia ciata. Nie wolno obstugiwac
maszyny w przypadku wykrycia usterki w

instalacji hydraulicznej.

Sprawdzac¢ wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladéw wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukac
nieszczelnodci przy uzyciu ragk. SprawdzacC stan przewoddéw; przerwaé prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewodow; poprawi¢ zaciski wezy, aby unikng¢ przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkow roboczych wszystkie weze muszg byc¢
dokfadnie sprawdzane nie pozniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewod lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzadzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotdw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.
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8.2 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy rowniez regularnie kontrolowaé konstrukcje metalowe narzedzia. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzen oraz doktadnie skontrolowa¢ wsporniki szybkozigczek i obszar wokét nich.
Narzedzia nie wolno uzywac, jesli jest zdeformowane, pekniete lub rozerwane.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i dodatki, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana jest
przystawka. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

8.3 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

Niebezpieczenstwo zaplatania — Ryzyko =zaplatania istnieje réwniez podczas
konserwacji. Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub serwisem nalezy zawsze

. postepowac zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymywania.
OSTRZEZENIE

8.4 Smarowanie

Na przystawce nie ma specjalnych punktéw smarowania. Urzgdzenie nalezy utrzymywac¢ w czystosci oraz
nalezy monitorowaé stan elementéw hydraulicznych.

8.4.1 WIidadki slizgowe

Wktadki $lizgowe (1) na wodzku mogg byé lekko
nasmarowane i mogg by¢ regulowane w celu obnizenia
normalnego zuzycia. Wkiadki slizgowe nie powinny
jednak przylega¢ $Scisle do ramy tuparki, a odstep
powinien wynosi¢ co najmniej 2 mm.
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8.5 Klin roztupujacy

W zaleznosci od zastosowania mozna stosowac rézne rodzaje nozy. tuparka posiada standardowy néz do
roztupywania ktdd na 4 czeéci oraz opcjonalny 6-kierunkowy néz do roztupywania wiekszych ktéd.

Klin roztupujgcy tuparki mozna naostrzyé Ilub
wymieni¢, poniewaz zuzywa sie podczas pracy.
Aby wymienié klin roztupujacy, nalezy postepowaé
w nastepujacy sposéb:

I. Wykreci¢ $rube blokujacg (1) i wyjgc
sworznie blokujgce (2).
2. Wysung¢ zuzyty klin (3) i zatozy¢ nowy.

8.5.1 Konserwacja klina roztupujacego

Dy
.
-
P
-

Klin roztupujgcy tuparki mozna naostrzy¢, poniewaz podczas uzytkowania ulega on zuzyciu. Przed kazdym
sezonem uzytkowania zaleca sie przeprowadzenie konserwacji noza roztupujgcego. Nieréwnosci na nozu
nalezy wygtadzi¢ np. szlifierkg katowa. W razie potrzeby uzy¢ pilnika do wykonczenia.

Jezeli n6z jest wygiety lub nadmiernie zuzyty, nalezy go wymienic¢. Podczas obstugi noza
NOTYFIKACJA nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

8.6 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy odda¢ jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowac przystawke i oddzieli¢ rozne materiaty, takie jak tworzywo sztuczne, stal i guma, oraz poddac
kazdy materiat recyklingowi. Spusci¢ i zebra¢ wszystkie ptyny oraz odda¢ je do utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Nie dopuszczaé do wycieku cieczy lub wyrzucania czesci do sSrodowiska
naturalnego.

Kazdy materiat nalezy poddac recyklingowi, dostarczajgc go do odpowiedniego miejsca zbiorki. Jesli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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9. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zaktadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczeéniej ustalone, zaktad moze dokonaé zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatdéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkéd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwacji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrozy i/lub wysytki zwigzanych z naprawa.
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